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Prosimy o doktadne
zapoznanie sie z trescia
niniejszej instrukcji przez
kazdym zastosowaniem.
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€D Prezentacja

Wiazka do montazu z 2 panelami*
(nr.5050240A)

=8 Pianka ochrong

Przetwarzajac energie sfoneczna w energie elektryczna, panel stoneczny pozwala na
natadowanie zespofu baterii (nr 9014734) systemu Autosun.

Charakterystyka techniczna :

- Natezenie dostarczane przez 1 piyte (Isc ) : 78,6 mA
- Napiecie dostarczane przez 1 piyte (Uoc ) : 24,5 V

- Umpp =18V - Impp = 61,2 mA

A - W niektorych zastosowaniach moga by¢ potrzebne dwa panele stoneczne. Patrz ulotka Simu nr 5055194.
- Wytacznie sposob montazu z panelami ustawionymi po lewej umozliwia uzycie 2 paneli.

- Prosze zwracat uwagg, by nie uszkodzit kabli podczas instalacii.

- Zaokraglic krawedzie wszystkich otworow.

- Nie kfa¢ na ptycie z ogniwami stonecznymi produktow mogacych filtrowa¢ promienio-
wanie stoneczne (np.: farby...).

- Ogniwa fotoelektryczne musza byt utrzymywane w czystosci (czy$cic czysta woda).

- W okresie opaddw $niegu nie dopuscit do gromadzenia sie Sniegu na plycie.

- Zalecamy uzytkownikom wykonanie prob przemystowych w warunkach doktadnie odpo-
wiadajacych przewidywanemu zastosowaniu i upewnienie sig, czy nasz produkt spetnia
zadane wymogi. W przypadku braku pewno$ci, mocowa¢ poprzez nitowanie.

€} Instalacja

2.1 - Montaz ptyt t) z ogniwami Swiattoczutymi metoda nitowania

2.1a - Wiercenie skrzyni i wspormika (UWAGA: nie przektuwa¢ panelu lub jego wspomika)

Wymiary otwordbw (mm) dla 1 lub 2 ptyt umieszczonych po lewej stronie skrzyni:
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2.1b - MontaZz ptyty (ptyt)

Wymiary otworow (mm) dla 1 lub 2 ptyt umieszczonych po prawe;j stronie skrzyni:
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1- Wprowadzi¢ przewody pfyty (ptyt) do srodka skrzyni (otwor @15) z
pianka ochronna.

2- Potozyt na miejscu plyty (ptyty) za pomoca nitow POP aluminiowych
@4 w otwory @4,2 wywiercone w operacji 2.1a.

3- Zdjac ostone(y) zabezpieczajaca(e).

* Wytacznie w przypadku montazu z dwoma panelami

2.2 - Montaz ptyty (ptyt) metoda klejenia

2.2a - Wiercenie skrzyni i wspornika
Wiercenie w przypadku ptyty umieszczonej po lewej stronie skrzyni.:
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2.2b - Przygotowanie skrzyni i kleju do ptyty (ptyt)

Wiercenie w przypadku ptyty umieszczonej po prawej stronie skrzyni.:
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Zalecenia :

- zywat rozpuszczalnika na bazie mieszanki alkoholu izopropylowego i wody
(50/50), lub rozpuszczalnika na bazie heptanu.

- Przestrzegat przepisow bezpieczehstwa dotyczacych pracy z rozpuszczalnikami.

- Temperatura otoczenia podczas klejenia musi by¢ zawarta pomiedzy 20°C a 38°C.

- Klejone powierzchnie musza by¢ suche i czyste.

1- Wyczyscic rozpuszczalnikiem i wysuszy¢ klejone powierzchnie.

2- Wprowadzi¢ przewody piyty (ptyt) do srodka skrzyni (otwor, 115) z pianka
ochronna.

3- Zdjac papier ochronny z warstwy kleju.

4- Przytozy¢ plyte (ptyty) na skrzynie z jednakowym cisnieniem.

UWAGA: Przytozy¢ cisnienie do ramki ptyty, a nie na ogniwa fotoelektryczne.

5- Zdjat ostong(y) zabezpieczajaca(e).






